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Pré-requisitos:

Cddigo Disciplina

Ndo se aplica

Ementa:

Histdrico e quadro evolutivo da manufatura aditiva ou impressdo 3D. Principio basico da fabricacdo por adi¢cdo de
camadas. Classificacdo das tecnologias de manufatura aditiva. Descrigdo dos principais processos de manufatura
aditiva na atualidade, baseados em conceitos de sistemas open source e sistemas dedicados. Fundamentos basicos
da fabricagdo por técnicas de manufatura aditiva (tipos de materiais, softwares, parametros de processo, etc).
Correlagao entre parametros de processo e qualidade das pecas fabricadas por equipamentos de manufatura
aditiva. Avancos recentes e desafios da manufatura aditiva.

Programa:

1. Introducdo e apresentacao do programa da disciplina. Conceitos e terminologia empregada na area baseados em
normas vigentes. Histérico e quadro evolutivo dos processos de manufatura aditiva (Impressdo 3D). Areas de
aplicagdo. Manufatura aditiva como elemento de integracdo de conhecimentos e de inovagdo (materiais,
projeto/design, automacdo, fabricagdo);

2. Classificagdo geral das tecnologias de manufatura aditiva, baseadas no principio fisico de fabricagdo:
Equipamentos open source e equipamentos dedicados. Etapas gerais do processo de fabricagcdo. Parametros de
fabricacdo em equipamentos de manufatura aditiva;

3. Conceitos gerais e principio de fabricacdo de equipamentos baseados em extrusdo de filamentos (FDM e
similares), baseados em fotopolimerizagdo (Estereolitografia e similares); baseados em fabricacdo sobre
superficie de materiais particulados (Sinterizacdo e/ou Fusdo Seletiva a Laser e similares); baseados em
sobreposicdo de chapas ou filmes planos (LOM e similares) e outros;

4. Caracteristicas e qualidade de pegas fabricadas em equipamentos de manufatura aditiva: NogGes gerais e
exemplos de comportamento térmico e mecanico (propriedades fisicas) resultantes em pecas fabricadas em
equipamentos de manufatura aditiva;

5. Avangos recentes e perspectivas futuras (desafios) das tecnologias de manufatura aditiva;

. AvaliacBes (Seminarios).

D

Critério de Avaliagdo:

Apresentacdo de semindrios individuais com base em estudos de artigos de revistas especializadas.
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