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Pré-requisitos:

Caddigo: EMC 5202 (ou equivalente) \ Disciplina: Usinagem dos Materiais (ou equivalente)

Ementa:

Contextualizacdo da disciplina. Aspectos relacionados com o conceito de textura (topografia) e a
integridade das superficies usinadas. A superficie dos corpos sdélidos (corpos técnicos). Influéncia dos
processos de usinagem sobre a topografia (textura) das superficies usinadas. Caracterizacdo e
classificagcdo das superficies. Métodos e tecnologias para andlise e medi¢do da geometria da superficie
(topografia/textura).

Programa:

Objetivos da disciplina

a) Discutir os aspetos relevantes relacionados com a textura e integridade das superficies
“técnicas”, buscando o correlacionamento com a fungdo e o desempenho dessas superficies.

b) Estudar a influéncia dos processos de usinagem sobre a textura das superficies.

c) Discutir os pardmetros, métodos, tecnologias e equipamentos utilizados na caracterizagcdo da
textura das superficies.

Ministracao da disciplina: A disciplina serd ministrada na forma de aulas expositivas realizadas pelo
professor e apresentacdo de semindrios por parte dos alunos. Nos dois casos com énfase na
discussdo dos temas no grande grupo.

Parte A: 1 crédito (15 horas)

1. Contextualizagao da disciplina.

2. Aspectos relacionados com o conceito de textura (topografia) e a integridade das superficies usinadas.

3. A superficie dos corpos sélidos (corpos técnicos).

4. Influéncia dos processos de usinagem sobre a topografia (textura) das superficies usinadas. 5.

Caracterizagao e classificagdao das superficies.

6. Métodos e tecnologias para analise e medi¢do da geometria da superficie (topografia/textura).

Critério de Avaliagdo:

- Participacdo “ativa” na disciplina e realizagdo de exercicios
- Avaliacdo escrita
- Semindrios apresentados pelos alunos
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6. Normas: ISO, DIN e ABNT relacionadas ao tema textura e integridade de superficies.
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