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Pré-requisitos:

Cédigo: nenhum | Disciplina:

Ementa:

Introducgdo a Manufatura. Histérico sobre Sistemas de Manufatura. Elementos que constituem um sistema de
manufatura. Layouts de Sistemas de Manufatura: Funcional (Job Shop), por Produto (Flow Shop), Posicional,
Processos Continuos, Células. Planejamento e Controle da Producgdo. Planejamento de Recursos de Manufatura.
Plano Mestre de Producdo. Planejamento de Requisitos de Materiais. Planejamento de Recursos de Capacidade.
Determinagao do tempo de manufatura de um produto. Regras de Sequenciamento. Lote EconGmico. Ponto de
Reabastecimento. Estoque ABC. Balanceamento de atividades. Uso de Computadores em um Sistema de
Manufatura. Projeto Assistido por Computador (CAD) e o seu papel na manufatura. Interfaces CAD/CAM (IGES;
STEP; STEP-NC). Engenharia Simultanea. Projeto para a Manufatura e Montagem (DFMA). Modularidade de
produtos. Sistemas de transporte e manuseio de materiais.

Programa:

(1h) Introdugdo a manufatura.

(1h) Histérico sobre Sistemas de Manufatura. Elementos que constituem um sistema de manufatura.

(2h) Layouts de Sistemas de Manufatura: Funcional (Job Shop), por Produto (Flow Shop), Posicional, Processos Continuos,
Células.

(3h) Planejamento de Recursos de Manufatura. Plano Mestre de Produgdo. Planejamento de Requisitos de Materiais.
(2h) Planejamento de Recursos de Capacidade.

(2h) Determinagdo de uma boa sequéncia para a manufatura de um produto. Regras de Sequenciamento.

(3h) Lote Econémico. Ponto de Reabastecimento.

(2h) Estoque ABC.

(2h) Métodos para o balanceamento de atividades.

(1h) Uso de Computadores no Sistema de Manufatura.

(3h) Projeto assistido por computador (CAD) e o seu papel na manufatura. Modelagem de sélidos.

(2h) Interfaces CAD/CAM - IGES, STEP e STEP-NC.

(2h) Engenharia Simultanea. Projeto para a Manufatura e Montagem (DFMA).

(2h) Modularidade de produtos.

(2h) Sistemas de transporte e manuseio de materiais.

Critério de Avaliacao:

Sdo aplicadas provas curtas ou trabalhos em grupo, cerca de uma vez por semana (Peso = 40%).
S3do também aplicados dois trabalhos para serem feitos em grupo, que sdo os seguintes:

o Anadlise de artigo: um artigo (em inglés) serd entregue a cada grupo, e o grupo deverd apresentar um manuscrito contendo
um resumo do artigo, e uma andlise critica do mesmo (que poderdo incluir elogios e/ou criticas a metodologia apresentada).
Estimula-se que o grupo proponha meios que os autores do artigo poderiam implementar para melhorar a solugdo do
problema. O grupo deverd fazer uma apresentagdo oral da andlise do artigo. (Peso = 30%)

e Estudo detalhado de temas relacionados a Integragdo da Manufatura: Um manuscrito devera ser entregue, e uma
apresentagdo oral sobre as informagdes obtidas devera ser feita. (Peso = 30%)
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